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1.1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST - 03 Roboty betonowe i zelbetowe

Wstep

Przedmiot SST - 03

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej SST-03 (zwanej dalej SST) sa

wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét_betonowych i zbrojarskich wchodzacych

w zakres zadania pod nazwa:

»Przebudowa Swietlicy wiejskiej oraz dobudowa sali komputerowej w

Kwiecewie, gm. Swigtki”

1.2.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie rob6t betonowych 1 zbrojarskich w elementach konstrukcyjnych
objetych kontraktem w nastgpujacym zakresie:

— podklady betonowe
— elementy Zelbetowe budynku i fundamentéw
— przygotowanie i montaz zbrojenia

Szczegbtowy zakres , rodzaj i ilo$ci rob6t podano w przedmiarze robot.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach 1 wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST :

Konstrukcje betonowe — konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem

zbrojenia wiotkimi prg¢tami stalowymi w iloSci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji
zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi

wspotpracujacymi z betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla
konstrukcji zelbetowych.

Beton zwykly — beton o gegstosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody,
kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych 1 grubszych oraz ewentualnych dodatkéw
mineralnych 1 domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwiazaniem betonu.

Beton towarowy — mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworce

zewngtrznego.



Zaczyn cementowy — mieszanina cementu i wody.

Zaprawa — mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
w/c — wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.

Rusztowania montazowe — pomocnicze budowle stluzace do przenoszenia obciazen od

konstrukcji montowanej z gotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze — pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia cig¢zaru ludzi i sprzegtu.

Deskowania — pomocnicze budowle stuzace do formownia elementéw betonowych

wykonywanych na miejscu.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Zarzadzajacego budowa.

2. Materialy

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

(1) Cement

a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie cementu portlandzkiego czystego wg normy PN-B-
30000:1990 lub z dodatkami mineralnymi o nast¢pujacych markach:
marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
- Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz norm zwiazanych.

¢) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co
najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢
umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajacy nastgpujace dane:
® oznaczenie
® nazwa wytworni 1 miejscowosci
* masa worka z cementem
e data wysylki
¢ termin trwalo$ci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony 1 cementosamochody
wyposazone we Wwsypy umozliwiajace grawitacyjne napelnianie zbiornikéw i
urzadzenie do wyladowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do

plombowania wsypow i wysypow.



d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnatur¢ odbiorcza
kontroli jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.
e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacjg
Inspektora nadzoru;
f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu
¢ Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-
EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i1 PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg
normy PN-B-30000:1990.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami
badan cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.
e Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢
przeprowadzenie kontroli obejmujacej:
-oznaczenie czasu wiazania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 1 PN-EN

196-6:1997

~oznaczenie zmiany objgtosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN
196-6:1997

-sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach 1
nie rozpadajacych si¢ w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze

by¢ uzyty do betonu.

g) Magazynowanie 1 okres sktadowania
e Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastgpujace:

¢ dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie

zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub

pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)
¢ dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe
przystosowane do pneumatycznego zaladowania i wyladowania cementu
luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objgtosci
cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia
pomiaréw poziomu cementu, wilazy do czyszczenia oraz klamry na
zewngtrznych Scianach).

¢ Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,

zabezpieczajace cement przed $ciekaniem wody deszczowej 1 zanieczyszczeniem.



e Podlogi magazynéw zamknig¢tych powinny by¢ suche i1 czyste, zabezpieczajace
cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

® Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
-10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
-po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwércg w przypadku

przechowywania w sktadach zamknigtych.

e Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakosci powinno by¢

przechowywana w sposéb umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.
(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy

PN-B-06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa

betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w $§wietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej plaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej

obejmuje oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

- zawartosci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢

biezaca kontrolg wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stato$ci zawartos$ci

frakcji 0-2 mm.

2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowaé
mieszank¢ betonowa wykonywana samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke
betonowa wykonywana w Wytworni (tzw. ,,beton towarowy”).

Sktadniki mieszanki betonowej jak 1 sama mieszanka musza by¢ zgodne z
wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-
10040:1999, PN-881-06250 lub PN-ENV 206-1 oraz warunkéw technicznych D2.

Produkcja mieszanki betonowej powinna si¢ odbywa¢ na podstawie receptury



2.3.

laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez
Inzyniera. Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgoda Inzyniera, zleci

nadzor laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

Materialy do wykonania podktadéw betonowych

24

Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci

betonu na Sciskanie.

Woda

2.5

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250.
Zaleca si¢ stosowanie wody wodociagowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga
przeprowadzania badan. Nalezy pobierac ja ze zbiornika posredniego.

W przypadku poboru wody z innego zZrédta nalezy przeprowadzi¢ biezaca kontrolg zgodnie z
wyzej wymieniong norma.

Domieszki do betonow

2.6.

Dopuszcza sig¢ stosowanie domieszek spetniajacych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i
PN-EN 934-6:2002.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga si¢ stosowania domieszek tylko w
uzasadnionych przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéw ubocznych,
takich jak: zmniejszenie wytrzymatosci, zwigkszenie nasigkliwosci i skurczu po
stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wpltyw domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje si¢ domieszki o dziataniu uptynniajacym,
napowietrzajacym, przyspieszajacym wiazanie lub op6zniajacym wiazanie.
Domieszki do betondw musza posiada¢ Aprobatg¢ Techniczna wydana przez ITB do

ich stosowania w budownictwie .

Stal zbrojeniowa

(1) Klasy 1 gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej 1 wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali:
e Wiasnosci mechaniczne 1 technologiczne dla walcowki 1 pretéw  powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze

wymagania podano w tabeli ponizej.

Gatunek Srednica Granica | Wytrzymalos¢ | Wydluzenie Zginanie
stali preta plastycznoSci na trzpienia a — srednica
rozciaganie
mm MPa MPa % d — probki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d =2a(180)
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d =3a(90)

* W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac

peknig¢, naderwan i rozwarstwien.




(3) Wady powierzchniowe:

e Powierzchnia walcéwki i pretow powinna by¢ bez peknig¢, pecherzy i naderwan.

e Na powierzchni czolowej pretéw niedopuszczalne s pozostatosci jamy usadowe;,
rozwarstwienia i peknigcia widoczne gotym okiem.

e Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa
dopuszczalne:

- jesli mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek dla walcowki i pretow
gtadkich,
- jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o Srednicy

nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pr¢téw o wigkszych Srednicach.

(4) Odbior stali na budowie.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien

by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wiazka stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytworcy,

- S$rednice nominalna,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrébki cieplne;.

Cechowanie wiazek 1 krggdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po

2 sztuki dla kazdej wiazki czy kregu.

Wyglad zewngtrzny pretow  zbrojeniowych dostarczonej partii  powinien byc¢

nastgpujacy:

- na powierzchni pr¢téw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, tluszczow,
farb lub innych zanieczyszczen,

- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny sig
miesci¢ w granicach okre$lonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

- prety dostarczone w wiazkach nie powinny wykazywaé¢ odchylenia od linii prostej
wigkszego niz 5 mm na 1 m dlugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub

stojakach z podzialem wg wymiaréw i gatunkéw.

(5) Badanie stali na budowie.

Dostarczona na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:
- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

- nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin



zewngetrznych,

- stal peka przy gigciu.

Decyzj¢ o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor nadzoru.

3. Sprzet

Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywa¢ wytacznie w dowolnego typu betoniarkach o

wymuszonym dzialaniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolno spadowych).

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).

[los¢ ,,gruszek™ nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagana szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy

w przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robot

5.1. Zalecenia ogdlne

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 i PN-63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru

potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie sktadnikow:

® Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie
wagowo, z doktadnoscia:
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.

® Przy dozowaniu sktadnikéw powinno si¢ uwzglednia¢ korektg zwigzana ze zmiennym

zawilgoceniem kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikéw

® Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywa¢ wylacznie w betoniarkach wymuszonym



dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).

e (zas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2
minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;]

¢ Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji
umozliwiajacej latwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiazuja odrgbne wymagania
technologiczne przy czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

® Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: polozenie zbrojenia,
zgodnos¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wkladek
dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢ otuliny.

e Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od
powierzchni, na ktéra spada. W przypadku gdy wysokos$¢ ta jest wigksza nalezy
mieszank¢ podawa¢ za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

* Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nast¢pujace zalecenia:

- w fundamentach 1 korpusach podpér mieszankg betonowa nalezy uktadac¢
bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

- warstwami o grubosci do 40 cm zaggszczajac wibratorami wglebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszank¢ betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociagu pompy. W ptytach o grubosci wigkszej od 12 cm
zbrojonych gora 1 dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

(4) Zaggszczanie betonu

Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

e Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minutg, z
butawami o S$rednicy nie wigkszej niz 0,65 odleglosci migdzy prgtami zbrojenia
lezacymi w plaszczyznie poziome;.

® Podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa
wibratora.

® Podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zaglebi¢ butawe na glebokos¢
5-8 cm w warstwe poprzednia 1 przytrzymywac bulawg w jednym miejscu w czasie
20-30 sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujacym.

¢ Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R
jest promieniem skutecznego dzialania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35—

0,7 m.



e Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu plyt 1
charakteryzowac¢ si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

e (Czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjna w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

e Zasigg dzialania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
glebokosci 1 od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw
nalezy ustali¢ do$wiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie
wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

(5) Pobranie préobek i badanie.

e Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych norma PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikdw badan dotyczacych jakosci betonu i
stosowanych materiatow.

e Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac
plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie
kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi
SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowos$ci zastosowanych
zabiegéw technologicznych.

¢ Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikow betonu
- badanie mieszanki betonowej

— badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

¢ Betonowanie nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej
15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.

e W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C,
jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o
temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadoéw

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposOb postgpowania na

wypadek wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej

ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.
(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

® Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed



zamarzni¢ciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15
MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu
nalezy wczesniej podja¢ dzialania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie

ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielggnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i1 nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach
od zakonczenia betonowania rozpoczaC pielggnacj¢ wilgotnosciowa betonu i
prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).
Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy
beton nie bgdzie si¢ taczyt z nastgpna warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy
nie sa stawiane specjalne wymagania odnos$nie jakosci pielggnowanej powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i

drganiami.

(2) Okres pielggnacji

Ulozony beton nalezy utrzymywacé w stalej wilgotnos$ci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od
zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub

wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

5.5. Wykonywanie zbrojenia

a)

Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

e Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z
zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota,

e Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy
opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

e (Czyszczenie pretdw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian

we wlasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich koroz;ji.



b) Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢
wyprostowane.

Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z
rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.

Laczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-
03264:2002

Skrzyzowania pre¢téw nalezy wiaza¢ drutem migkkim, spawaé lub taczyc

specjalnymi zaciskami.

c¢) Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow
transportowych, urzadzen wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywa¢ przed
ustawieniem szalowania bocznego.

Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedlug rozstawienia
pretéw oznaczonego w projekcie.

Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubo$ci réwnej

grubosci otulenia.

. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z projektem oraz

podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa:

Betony konstrukcyjne i podktadowe — 1 m® wykonanej konstrukcji i podktadu.

Odbior robét
Wszystkie roboty objete SST podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych wg zasad

podanych powyzej.

. Podstawa platnosci

Ptaci sig za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje :



10.

dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji

oczyszczenie podioza

wykonanie deskowania z rusztowaniem

utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem
projektowanych otworéw, zabetonowaniem zakotwien i marek, zaggszczeniem i
wyréwnaniem powierzchni

pielegnacjg betonu

rozbidrka deskowania i rusztowan

oczyszczenia stanowiska pracy i usunigcie materiatdw rozbiérkowych poza granice

obiektu.

Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton.
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasOw wiazania i statosci

objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie 1 obliczanie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-89/S-10050 Prébne obciazenie obiektéw mostowych, zelbetowych.



